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(54) Title: METHOD AND DEVICE USED TO PRODUCE A SET OF CONTROL DATA FOR PRODUCING PRODUCTS BY 
FREE-FORM SINTERING AND/OR MELTING, IN ADDITION TO A DEVICE FOR THE PRODUCTION THEREOF 

(54) Bczeichnung: VERFAHREN UND EINRICHTUNG ZUM ERZEUGEN VON STEUERUNGSDATENSATZEN FOR DIE 
HERSTELLUNG VON PRODUKTEN DURCH FREIFORM-S INTERN BZW. -SCHMELZEN SOWTE VORRICHTUNG FOR 
DIESE HERSTELLUNG 
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23 READING OF A PRODUCT TARGET GEOMETRY DATA SET 

24 DETERMINING A COMPENSATION DATA SET AND/OR A COMPENSATION FUNCTION 

25 COMBINING THE COMPENSATION DATA SET AND/OR THE COMPENSATION 
FUNCTION ON THE PRODUCT TARGET GEOMETRY OATA SET IN ORDER TO PRODUCE 
A CONTROL DATA SET 

28 CONTROL7GUIDE OF A LASER BEAM USING THE CONTROL DATA SET 

27 OPTICALLY MEASURING THE PRODUCED PRODUCT 

28 COMPARING MEASURING DATA WITH PRODUCT TARGET GEOMETRY DATA 



(57) Abstract: The invention relates to a method which is 
used to produce a set of control data for the production of 
metallic and/or non-metallic products (2, 21) by free-form 
sintering and/or melting by means of a high-energy beam 
(8), in particular a laser or electron beam. The product (2, 
21) is made of, layer by layer (12 to 15, 20, 22), a material 
(6) which is to be applied in a layered manner by means of 
said beam (8) which is guided by a set of control data. The 
inventive method comprises the following steps; reading 
(23) a product target geometry data set which represents 
the target geometry of the product which is to be produced, 
and producing (25) the set of control data from the product 
target geometry data set. Said method also comprises the 
following steps in order to improve the dimensional accu- 
racy; determining (24) a compensation data set and/or a 
compensation function which is used to compensate man- 
ufacturing influences related to sintering and/or melting, 
and the coupling (25) of the compensation data set and/or 
use of the compensation function on the product target ge- 
ometry data set in order to produce the control data set. 
The invention also relates to a corresponding device (11) 
which is used to carry out said type of method, in addition 
to a correspondingly controlled device (1) which is used to 
produce said type of products (2, 21). 
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VeroITentlicht: 

— mit internationalem Recherchenbericht 

7jur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab- 
kiirzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations ") am Anfang jeder reguldren Ausgabe der 
PCT -Gazette verwiesen. 



(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Erzeugen von Steuerungsdatensatzen fiir die Herstellung von me- 
tallise hen und/oder nicht-metallischen Produkten 2, 21 durch Freiform-Sintern und/oder -Schmelzen mittels eines hochenergetischen 
Strahls (8), insbesondere Laser- oder Elektronenstrahls, wobei ein Produkt 2, 21 mittels dieses anhand eines Steuerungsdatensatzes 
gefuhrten Strahls 8 aus einem schichtweise auszubringenden Werkstoff 6 Schicht fur Schicht 12 bis 15, 20, 22 aufgebaut wird, wobei 
das Verfahren die Schritte des Einlesens 23 eines Produktsollgeometriedatensatzes, der die Sollgeometrie des herzustellenden Pro- 
dukts reprasentiert, und des Erzeugen 25 des Steuerungsdatensatzes ausgehend von dem Produktsollgeometriedatensatz aufweist. 
Zur Verbesserung der Mafihaltigkeit umfasst dieses Verfahren die weiteren Schritte des Ermittclns 24 eines Kompensationsdaten- 
satzes und/oder einer Kompcnsationsfunktion zur [Compensation von durch das S intern und/oder Schmelzen bedingten fertigungs- 
technischen Einflttssen und des Verknlipfens 25 des Kompensationsdatensatzes und/oder Anwendens der Kompensationsfunktion 
auf den Produktsollgeometriedatensatz zum Erzeugen des Steuerungsdatensatzes. Die Erfindung betrifft femer eine entsprechende 
Einrichtung (1 1) zur Durchfiihrung eines derartigen Verfahrens sowie eine entsprechend gesteuerte Vorrichtung (1) zur Herstellung 
derartiger Produkte 2, 21. 



